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A sikertorténet folytatodik

1982-ben gyakorlatilag csaladi vallalkozasként kez-
dte meg tevékenységét Komplex néven a KESZ Csoport
jogelddje. A tarsasag a megrendeldk és a piac igényeihez
igazodva folyamatosan bovitette épitGipari tevékenységét,
ezzel parhuzamosan a létszama is dinamikusan béviilt. A
folyamatos névekedés révén cégiink egyre inkabb megerd-
sitette jelenlétét elébb Magyarorszagon, majd leanyval-
lalatai révén Kozép-Europaban is. Munkankat a legvalto-
zatosabb referencidk jelzik: szamos ipari, kereskedelmi-,
kormyezetvédelmi- vagy sportlétesitmény és kozépiilet a
KESZ Csoportnak készonhetéen valdsult meg. 2007-re a
KESZ Csoport egy tébb szaz fot foglalkoztato, az épités-
kivitelezés mellett ingatlanfejlesztéssel, tizemeltetéssel is
foglalkozé céggé valt. Megérett az id6é az atalakulasra: az
alapitasanak 25. évforduldjat iinneplé KESZ Csoport és
leanyvallalatai klasszikus holding szervezetbe tomoriiltek,
a profiltisztitas és a hatékonysag novelésének érdekében.
Megalakult a KESZ Holding Vallalkozasfejleszté és
Vagyonkezel¢ Zartkori Részvénytarsasag. A Holding a
vallalatcsoport jovojéért, a stratégiaért és a kiilonb6zd
befektetések kezeléséért felelés. A 2008-as évben a pia-
ci pozicio erbsitése érdekében megalakult a KESZ Epité
Zrt.,, mely felel a kivitelezési projektekért, valamint a
KESZ Ipari Gyartéd Kft., mely a tovdbbiakban a gyartasi
tevékenységeket fogja Ossze. A cégcsoport ingatlanjaiért,
fejlesztéstikért és tizemeltetésiikért a csoport harmadik
stratégiai vallalata KESZ Ingatlan Uzemeltetd és Fejleszté
Kft. A KESZ Csoport megérizve féprofiljat, a jévében is az
épitéipar egészét atfogo szolgaltatasokat nyujt. Partnere-
ink tervezésben, kivitelezésben, szerkezetek-, épitéelemek
gyartasaban, elosztoberendezések 6sszeszerelésében, szer-
kezetépitésben, gépeszeti- és épiiletvillamossagi szerelés-
ben is szamithatnak szakmai tapasztalatunkra, tudasunkra.
Biiszkék vagyunk 4, hogy a magyar tulajdonu épitéipari
cégek kozil kiemelkedve, immar nemzetkozileqg is jegyzett
vallalatként mikodiink. A megkezdett utat tovabb foly-
tatjuk, itthon és kiilféldon is toreksziink hitvallasunknak
megfelelni:

értéket teremteni a térben.

The success story goes on

The company started their activities in 1982 in a frame of
a family business practically, under the name of Komplex -
it was the legal predecessor of KESZ Group. The company
enlarged its construction activities in accordance with the
demands of the customers and the market; simultaneous-
ly the staff has also been increased dynamically. Through
the continuous increase, our firm has strengthened its
presence more and more - first in Hungary and later on
in Middle Europe as well, through its affiliated compa-
nies. Our work is marked by the most various references:
numerous industrial, trade, environmental protection and
sports and public buildings were realized with the contri-
bution of KESZ Group. By 2007, KESZ Group turned into
a company employing several hundred people, dealing
with real estate development and operation, besides build-
ing construction. Time has come to the conversion: KESZ
Group and its affiliated companies, celebrating the 25th
anniversary of establishment, knitted together in a classic
holding organization for the sake of profile purifying and
increasing effectiveness. KESZ Holding Vallalkozasfejleszté
¢és Vagyonkezeld Zartkort Részvénytarsasag has been es-
tablished, which is a parent company of KESZ Kft. as well.
The corporation is responsible for the future of the group
of companies, for the strategy and for managing various
investments. A separate affiliated company has been es-
tablished to continue the facility operation activity, done
by KESZ Kft. so far, named KESZ Ingatlanfejleszto és Uze-
melteto Kft. KESZ Group, keeping its main profile, will
provide services embracing the entire construction busi-
ness in future. Our partners can count on our professional
experience and knowledge in planning, implementation,
production of constructions and building elements, build-
ing of constructions, mechanical and electric contracting.
We are proud that, excelling among the construction
companies of Hungarian possession, we can operate as
an internationally noted company now. We will continue
going the way we started and we will struggle to keep up
with our creed, both nationally and abroad:

to create value in space.



A KESZ Ipari Gyart6 Kft. torténete

1948: A Kecskemét 1zsaki ut 2 szam alatt, a vasut melletti teriile-
ten, magan szervez0débdl l1étrejon a Fehér és Danos nevii magan
tulajdonu miulakatos ipari munkahely cca. 18-20 kovacsolashoz,
lakatos munkahoz ért6 ember foglalkoztatasaval. Fé profiljuk a
kovacsolt mulakatos keritések, kapuk gydartdsa mellett a 16patkolas
is a “terméklistajukon” szerepelt.

History of KESZ Ipari Gyarté Kft.

1948: A private place of industrial employment named Fehér és
Dénos employing about 18 to 20 people good at forging and lock-
smithing is established adjacent to the railway at 2 1zsaki ut, Kec-
skemét. In addition to its main activities, that is, manufacturing of
forged fences and gates, the company offered horseshoeing as well.

1950-ben a magén cégek l-
lamositasa keretében e cégbdl
létrejon az EM. Lakatosipari |
Vdllalat.

Az orszag haboru utani ujra-
épitéshez és az akkori igé-
nyekhez igazodva kezdetben
a f6 termékeik a szenes és
szemetes lapat, a szenes vod-
1ok és kannak, melyeket lovas
kocsikra rakva a kérnyez6 te-
lepiiléseken, hazalva arulnak.

1962-ben  megalakul a |
budapesti kézpontu “fém- |
munkas” Vallalat, melynek
kecskeméti gyara az épitGipar
lakatos-ipari €s acélszerkezet |
gyarté bazisa.

1989-1990: A rendszervaltas hatdsara, egyrészt megsziinik a
szovjet export, masrészt szétesik az addigi vallalati forma és hely-
ette megalakul a Traverz Altalanos Acélszerkezeti Vallalat.

2000-ben kezdédik a cég életének a jelenben is tartd folyama-
ta; akkor amikor a KESZ, Konnytiszerkezet Epit(’i és Szerel6 Kft.
vasarolja meg ¢€s kezd millidrdos beruhdzasba “Szent Istvan 2000”
néven. A beruhdzas eredményeként épll meg az uj, fedett raktar
csarnok, majd az uj festé muhely, illetve gépi, technoldgiai fejlesz-
tés eredményeként a CNC vezérlési darabolo, furo, vago, tisztitd
géppark.

A folyamatos fejlesztések eredményeként mind nagyobb volumenti
munkak kivitelezésénél jelennek meg acélszerkezeteink: a General
Electric veresegyhdazi gyadraban, a Ferihegyi Repiilétér “B” termi-
naljanal, bevasarlé kozpontoknal; Metrok, Auchanok, Tescok, vala-
mint az energetikai, cement és épitéanyag-iparban.

2009-ben a KESZ Kft. szervezeti atalakuldsa eredményeként a

kecskeméti telephely részben visszakapja 6nallosagat; KESZ Ipari
Gyarto Kft. néven.

By nationalizing the company

in 1950, EM. Lakatosipari
Vallalat came to being.
Accommodating to the ac-
tual demands and to the re-
construction of the post-war
country, their main products
| were waste shovels as well as
coal shovels, buckets and cans
| that were sold by canvassing
on horse carriages in neigh-
boring towns.

In 1962 “fémmunkas” Val-
lalat was established with its
headquarters in Budapest; its
plant in Kecskemét was the
blacksmithing and steel struc-
ture production center of the

building industry.

1989-1990: As a result of the regime change, on the one hand,
the Soviet export activities discontinued, and on the other, the
former company organization was dissolved and Traverz Altaldnos
Acélszerkezeti Vallalat came alive.

The company’s rtecent history begins in 2000 when KESZ
Kénnytiszerkezet Epité és és Szerelé Kft. purchases it and com-
mences an investment project worth of billions of HUF under the
project name of ‘Szent Istvan 2000’ The investment resulted, on
the one hand, in the erection of a new warehouse and a paintwork
shop, and, on the other, in a technological development by install-
ing a system of CNC machinery for cutting, drilling and purging.
Due to the seamless development our steel structures appear at
even more significant execution projects like: General Electric Plant
at Veresegyhdz, Ferihegy Airport Terminal B, at shopping centers
for Metro, Auchan and Tesco, as well as for the energetic, cement
and construction product industries.

As a result of the structural reorganization of KESZ Kft. in 2009,
the Kecskemét plant partly regains its independence under the
name of KESZ Ipari Gyarto Kft.

A KESZ Ipari Gyarto Kft.
célja nem valtozik:

Mindségben es
hataridében
kielegiteni
partnereink
igényeit a vilag
barmely pontjan.

>

The objective of
KESZ 1pari Gyarto Kft.
remains unchanged:

To satisfy its clients’
needs in terms of
quality and dead-
lines all round the
world.




Muszaki tervezeés

Tervezbirodaink a tervezési munkak minden fazisaban
(vazlatterv, engedélyterv, kiviteli terv, gyartmanyterv) ké-
pesek révid hatarid6kkel megoldasokat adni a megrendeld
igényeire.

Muszaki Tervezési lgazgatosagunk referenciai kozott iro-
dahazak, csarnokok, bevasarlokézpontok, oktatdsi- és
sportlétesitmények, ipari- és lakoépiiletek komplex tervei
szerepelnek.

Tervez6ink korszeri szoftverekkel, valamint sajat fejlesz-
tést alkalmazasokkal allnak partnereink rendelkezésére.

,DOKKOLO” Dokumentaciés Kézpontjainkban nagytel-
jesitményli plottereken, fénymasoldkon, nyomtatokon
tesszlik kézzelfoghatova az elkésziilt terveket. Ezt a szol-
galtatasunkat partnereink is szivesen veszik igénybe.




Technical engineering

Our design offices are able to offer solutions to the cus-
tomer’s needs with short deadlines, at any stage of the
design process (sketch design, construction permit design,
construction design, and product design).

Some references of our Technical Design Board: com-
plex planning of office buildings, halls, shopping centers,
education and sports facilities, industrial and residential
buildings.

Our designers are at our partners’ disposal with state-of-

the-art software and that of our own development. L

£ i g
In our “DOKKOLO” Documentation Center, we make ready [\ I“ g
plans "y
available using volume-production plotters, copiers and ' i

printers. This service of ours is welcome by our partners
as well. . - e




- Acé¢lszerkezet gyartas

25.000 négyzetméter alapteriilet(i, specidlis berende-
zésekkel felszerelt — Acélszerkezet-gyartd ~ Kozpontunk
Magyarorszag €s Europa egyik legmodernebb ilyen jellegt
létesitménye, gyartdkapacitasa meghaladja az évi 16.000
tonnat. Fé profiljat a nehézipari, energetikai, épitéanyag-
ipari, vegyipari ¢és kornyezetvédelmi létesitmények tech-
nologiai acélszerkezetei, vazszerkezetei jelentik. Emellett
tizemiink megrendelés-allomanyanak jelentés részét ké-
pezik a kiilonb6zé funkcidju épiiletek (gyarto- és raktar-
csarnokok, hangarok, sportcsarnokok, bevasarlokozpon-
tok) acélszerkezetei.

Uzemiink nagy hangsulyt helyez a mindségi feliilet-
védelemre, mely egy beruhazasunknak kdszonhetéen
teljesen zart rendszerben valosul meg. Acéltermékeinket
nemcsak Magyarorszagon értékesitjiik, jelentés export-
tevékenységet bonyolitunk le Eurdpa tobb orszagaba is.




Steel Construction Manufacturing

With 25,000 sqm basic area, our Steel Construction Man-
ufacturing Center is one of the most modern institutions
of the kind in Hungary and Europe; production capacity
exceeds 16 thousand tons annually. Its main profile is:
technological steel construction and framework of heavy
industrial, energetic, building material, chemical and en-
vironmental establishments. Besides, a decisive part of the
orders of our factory is represented by the steel frame-
works for buildings with diverse functions (manufactur-
ing halls and warehouses, hangars, sports halls, shopping
centers).

Our factory puts great emphasis on the quality surface
protection which, thanks to an investment of ours, is real-
ized in a totally closed system. We sell our steel products
not in Hungary only but we have quite significant export
deliveries to several countries in Europe as well.




- Raktar

Acélszerkezet gyarunkban 11200 m? fedett teriileten 7 fés
létszammal jelenleg 3500 tonna raktarkészletet kezeltnk.
A maximalis tarolasi kapacitds 8000 tonna. 5 hajoban
taroljuk az anyagokat. Az egyik hajoban 2db 2x8 tonnas
hiddaru, a masik haromban 1-1 db 2x8 tonnas hiddaru
biztositja az anyagmozgatast. A lemeztarold teriiletén
2x8 tonnas hiddaru tizemel, amihez tartozik egy 8 tonnas
elektromagneses himba, amely a 12 méteres lemeztablak
mozgatasara is alkalmas. Raktarunk megkdzelithet6 kdzu-
ton, valamint vasuton is. A beérkez6 anyagokat ideig-
lenes tarhelyen gytjtjiik, ezek a mindségi atvétel utan
keriilnek betarolasra a barkddokkal ellatott tarold rack-
ekbe. Minden egyes raktari elem egyedi vonalkoddal van
ellatva, amellyel nyomon kovetheté az anyag helye, il-
letve mozgasa az elektronikus készletnyilvantarto rend-
szerlinkben. Szintén a raktar tertiletén kapott helyet a két
szemcseszord geép. Az egyik berendezés 4 fejes, ami az
idomok, a masik 6 fejes, amely a lemez tablak revétleni-
tésére szolgal. Ezaltal a CNC {izembe a megmunkalando
alapanyagok revétlenitve keriilnek beadasra.

|

Our steel structure production facility currently has 7 peo-
ple to manage 3,500 tonnes of stock in a covered area
of 11,200 m2. Our maximum storage capacity is 8,000
tonnes. Materials are stored in 5 halls. One of the halls
has 2 overhead cranes with a capacity of 2x8 tonnes and
each of the other three halls has an overhead crane with a
capacity of 2x8 to ensure material movement.

There is a 2x8-tonne overhead crane in operation in the
sheet storage area and it also has an 8-tonne electro-
magnetic arm to move 12-metre long metal sheets. Our
storage facility is accessible by road and rail. Incoming
materials are collected in a temporary storage space and
stored in racks with bar codes following qualitative assess-
ment. Each item kept in the store has a unique bar code
in order to be able to trace the location and movement
of the materials in our electronic stock count system. The
storage facility area also accommodates two shot-blasting
machines. The units have 4 and 6 heads and are used to
remove scales from profiles and sheets respectively. There-
fore, raw materials that are supplied to the CNC shop for
processing have a surface cleanness of Sa2 .

NN
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A gyar 2 hajojaban, 3000 m?-en elkiilonitve végezziik a
lemez és idom alapanyagok méretre vagasat és furasat.
Lemez megmunkalasra rendelkeziink szekatorral, amely a
nem alakos alkatrészek kivagasara alkalmas és eqgy 5 fejes
Messer lang- és plazmavago géppel, amely minden az
épitéiparban el6fordulo lemez alkatrész kivagasara szol-
gal. A lemezek vagasat és hajlitdsat egy 6 és egy 2 méteres
olloval valamint egy 6 méteres préssel végezziik. Furasra
MAG valamint PG furd-lyukasztomuveket hasznalunk,
melyekkel 1500 x 6000 mm-es alkatrészek furdsa is
elvégezhetd. A keménymatricas jelolést 60 tonnas préssel
oldjuk meg, amely biztositja, hogy a festett készterméken
is azonosithatoak legyenek az elem jel6lések. Az anyagok
mozgatasat 2 x 5 tonnas hiddaruval illetve a gépekhez
telepitett bak- és forgo darukkal oldjuk meg.

an FP 1215

2 Wernet Behringer szalagftrésziink és MAP nyird lyu-
kaszto gepiink teszi lehetévé az dsszes szabvanyos meret
EURO szelvény vagasat. A furatok elkészitését egy FP1215
tipusu 3 orsdés furogéppel végezziik, mely segitségevel
az EURO szelvények minden oldalat egy befogassal ki
tudjuk furni. HGG MPC350-610 tipusu cséathatas vago
berendezéstink 610 mm atmeéréig 50mm falvastagsagig
csovek és zartszelvények athatas vagasara és jelolésére
képes. Az anyagok tovabbitasara az automata gorg@sor
szolgal, amellyel a revétlenité géptol, kiilsé beavatkozas
nélkil, kozvetlenil a megadott géphez tovabbithatjuk
az anya-gokat. Az elkesziilt alkatrészeket elektronikusan
tartjuk nyilvan. Az alkatrészek fomuhelyeknek torténd
atadasa palyakocsi segitsegével, atado listaval torténik.

CNC

Sheets and raw materials for profiles are cut to size and
drilled in a separate area of 3,000 m2 in our two produc-
tion halls.

Sheet processing is performed by a flame-cutting machine
suited for cutting out non-profiled parts and by Messer’s
5-head flame and plasma cutting machine for cutting
any type of sheet products used in building construction.
Sheets are cut by a 6-metre and a 2-metre shear and by
a 6-metre press. Drilling is done by MAG and PG drilling
and punching machines that allow parts up to 1,500 mm
by 6,000 mm to be drilled. For hard stamping a 60-tonne
press is employed to ensure that profile markings are vis-
ible on the finished product after painting. Material move-
ment is taken care of by a 2x5-tonne overhead crane and
by gantry cranes and jib cranes installed at the machines.

Our 2 Wernet Behringer band saws and MAP punching
and shearing machine make it possible to cut all stan-
dard EURO profiles. Drill holes are prepared by a 3-spindle
FP1215 drill that allows us to drill each side of the EURO
profiles without re-clamping.

Our 3D profiling machine HGG MPC350-610 is able to 3D
cut and sign pipes and hollow structural sections up to a
diameter of 610 mm and wall thickness of 50 mm. There
is an automatic roller line to move materials directly from
the scaler to the required machine without manual inter-
vention. Finished parts are recorded electronically. Parts
are supplied to the main workshops in trolleys and distrib-
uted according to a distribution list.



B cs6vago

A Ferihegyi Nemzetkozi Replltér bovités acélszerkezeteinek
kivitelezését a Kész Csoporton beliil a Kész Ipari Gyartd Kft.
végzi. A bévités leglatvanyosabb és egyben legbonyolultabb
eleme a 70x114m alapteriileti SkyCourt épiilet acélszerkeze-
teinek kivitelezése.

A SkyCourt (Egi Udvar) 14 db, 3 6v{i racsos tartdbol all dssze.
Tomege 770 tonna, amely 9400 folyométer csdvet jelent. A
szerkezet 4000 db csGalkatrészbdl all. Ezen racsos tartok sem
egyformak, 5 egymastol kiilénbozé geometridju szerkezet 1¢é-
tezik. Tehat sorozatgyartasrol nem beszélhetiink.

A ,value engineering” soran a térbeli csomdépontok bonyo-
lultsdga miatt, a teljes szerkezet attervezésre kertilt EN 10210
¢s EN 10219 szerinti csészelvényekre. A tarto alakja ezzel a
Iépéssel ,légiesebb” lett, azonban a kivitelezés a cséathatdsok
megjelenése miatt még bonyolultabba valt. A feladat komplex-
itdsa jol mutatja, hogy egy egyedi és mégis nagy terjedelmu
szerkezet gyartasdhoz nem elegendd elfogadnunk a piacon
elérhetd lehet6ségeket. A magas szintl elvardsok arra 6sztonoz-
tek, hogy az anyagi er6forrdsok optimalizalasa mellett olyan
beruhazast hajtsunk végre, amivel a piacon egyedilallo6 mo-
don tudjuk kiszolgalni a hasonld szerkezetek gyartasi igényével
megjelené megrendel6inket. A 3D-s csélangvago uj lehetdséget
nyit a tervezok és szerkeszt6k eldtt a ,szép” csészerkezetek al-
kalmazasara.

A gép f6 paraméterei:

géptipus: HGG MPC 350-600

cs6atmérd: 48-610 mm

zartszelvény: 80x80 — 350x350 mm

falvastagsag: 3-50 mm

maximalis szalhossz: 12.000 mm

maximalis szaltomeg: 7,5t

minimalis maradék: 300 mm

vagofej maximalis d6lésszoge: +70°

vagogaz: acetilén

jelolés: tinta

Vagastipusok:

A gép tulajdonképpen harom vagasi kapcsolattal dolgozik:

e cs6-cs6 kapcesolat (csészerkezetek)

« csd-sik kapcsolat (cstoldas, cs6-lemez kapcsolat,
csd-zartszelvény kapcsolat)

o sik-sik kapcsolat (zartszelvények)

Pipe cutter

Kész Ipari Gyartd Kft within Kész Group is producing the steel
structures for the expansion of Ferihegy International Airport.
The most spectacular and also the most complex element of the
expansion is the construction of the steel structures of SkyCourt
having a floor space of 70 by 114 metres.

The SkyCourt consists of 14 three-chord trusses. The 9,400 lin-
ear metres of pipes weigh 770 tonnes. The structure incorpo-
rates 4,000 pipe elements. These trusses are not identical and
there are 5 structures of different geometry. It is therefore not
mass produced.

Given the complexity of three-dimensional joints, the entire
structure has been redesigned to pipe sections according to EN
10210 and EN 10219 in the course of “value engineering”. Al-
though this has provided the truss with an “airy” shape, pipe
penetrations have made implementation more complex. The
complexity of the task well exemplifies that it is not enough
for us to accept what is commercially available on the market
to manufacture a unique, yet bulky structure. Stringent require-
ments have driven us to launch a development, while optimising
financial resources, that enables us to provide our customers,
who are seeking the production of similar structures, with ser-
vices that are unique on the market. The 3D cutting torch opens
up new prospects for designers and editors in the application of
»fine” pipe structures.

Key machine parameters:

Type: HGG MPC 350-600

Pipe diameter: 48-610 mm

Hollow structural section: 80x80 - 350x350mm
Wall thickness: 3-50 mm

Maximum pipe length: 12.000 mm

Maximum pipe weight: 7,5 tonnes

Minimum residue: 300 mm

Maximum draft angle of cutting torch head: +70°
Fuel gas: acetylene

Marking: ink

Types of cuts:

The machines basically provides three cutting connections:

e pipe to pipe connection (pipe structures)

« pipe to plane connection (pipe penetration, pipe-sheet
connection, pipe-hollow structural section connection)

e plane to plane connection (Hollow structural sections)



- Ferihegy Repiil6tér Projekt

2008 év végeén ismét az orszag szamara is stratégiai pro-
jekt kivitelezését nyerte el a KESZ Csoport. A ferihegyi
repiilétér 2A 2B Terminadlok felujitasa, bovitése mellett a
cégesoport valositja meg az uj Sky Court vagyis ,égi” ud-
var epliletet.

——

e

Ferihegy Airport Project

At the end of 2008 KESZ has been awarded another proj-
ect that embodies a strategic issue for the country as well.
Beyond the reconstruction and extension of Ferihegy Ter-
minals 2A and 2B, the new SkyCourt will also be executed
by the company.

A KESZ lpari Gyartd Kft. kecskeméti gyartoiizemében
késziilnek a ferihegyi SkyCourt, vagyis “Egi Udvar” teté-
szerkezetének egyedi tartoelemei. Osszesen tébb mint 70
hatalmas egységbdl all 6ssze a 14 darab, egyenként mint-
egy 75 tonnas fétartd. A kiegészité elemek 6sszsulya 150
tonna.

A hatalmas acélelemeket specidlis konvoj szdllitja éjsza-
kanként Kecskemetrdl a repiil6térre, hogy nappal ne za-
varjak sem az autdpalya, sem a repul6tér forgalmat. Az
egyenként hozzavetélegesen 5 méter széles, 20 méter
hosszt és 12 tonna sulyu elemek specidlis jarmuveken
érkeznek Ferihegyre és specidlis modon, részleges elo-
szerelés utan daruk emelik a helyiikre. Eqgy fétarto 5, il-
letve 6 egységbdl all 6ssze. Mindkét tipusu fétartoban
harom egységet mar eldre egymashoz illesztenek. igy a
kiegészité elemekkel egyiitt jon létre a 14 darab 70 méter
hosszu acélmonstrum, amelyek egymas mellett sorakozva
alkotjak majd a kagylé formaju tetoszerkezetet.

The individual roof supporting parts of the S.l'<y_C0urt at
Ferihegy are seamlessly produced at KESZ’s manufactur-
ing plant at Kecskemét. The fourteen main supports, 75
tons each, consist of more than 70 huge units. The auxil-
jary elements weigh 150 tons altogether.

These powerful units are transported by a special convoy
from Kecskemét to the airport by night so as not to dis-

* turb highway and airport traffic. These 5 m wide, 20 m

long 12 t elements are delivered to Ferihegy by special
vehicles and are craned to their position after a special
method of preliminary assembly. A main support is a set
of 5 or 6 units. In case of both types of main support 3
units are assembled together in advance. So, after adding
the auxiliary elements, 14 steel monstrosities of 70 m each
are created, which, then, will placed next to each other
and| form the shell-shaped roof structure.




Tobb mint 6.000 négyzetméteren, 3 hajoban, 3 parhuza-
mos gyartésoron mikodo gyartomihelyben a valtozatos
kihivasoknak megfelel6, nagy tapasztalattal rendelkezd,
magasan keépzett, hegeszté ¢és lakatos személyzetet al-
kalmazunk, ami biztositja az elvart mindséget ¢és a

hataridok betartasat.

A megrendel6i elvarasokat, feladatokat gyorsan és haté-
konyan kezeljiik, az azokhoz sziikséges szakmai képzéseket
biztositjuk munkatarsink szamara. Uzemiink a kapacitas-
igényt a lehetd legnagyobb rugalmassaggal kezeli, kapaci-
tasa a termekosszeteteltdl fliggéen 700-1200 tonna a két

muszakos gyartasban.

Human erd6forras:

80 fé hegeszté allomany, ~60 f6 lakatos allomany;
2 muszakos gyartas (bGvithetd igény esetén 3 muszak,

maximum 210 fére.

- Ace¢lszerkezet gyartomuhely
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Steel Structure Production Workshop

In over 6,000 m2 and 3 halls and 3 parallel production
lines in the production workshop, we emplay:highly quali-
fied and experienced welders and mechanics rising to vari-
ous challenges.to deliver the required quality and meet
deadlines. -

Customer requirements and tasks are handled quickly and
efficiently andsnecessary training is provided to our staff.
Our plant'handles capacity requirements at the highest
degree of flexibility and depending on product range our
capacity is 700 - 1,200 tonnes in a two-shift work sched-
ule.

Human Resources:

80 welders, approx. 60 mechanics, a two-shift work sched-
ule (may be extended to 3 shifts and a maximum of 210
people, if required).

Products:

Simple hall structures

Power plant structures

Bridge structures

Earthquake resistant structures

Pipe structures |/ Pipe bridges / Trusses made from pipes

(with penetrations)
| 11 |



- Feliilletvédelem

A feliilet tisztitasat ATK 14,2x8-5 szemcseszoro fulkében,
kézi szemcseszdrasos eljarassal végezziik, kozepes méretl
¢s €l szemcesével.

A terem hossza 14 méter, szélessége 8 méter, két vége
figgonnyel zarhato, igy tobb 10 méter hosszu elemek
szemcseszorasat is el tudjuk végezni.

Az elérhetd legnagyobb feliilettisztasag SA3 (1ISO 12944-
4). A felillet-érdesség 40-60 ym. A szemcseszord terem
havi kapacitasa feliilettisztasag és termekdsszetétel fiiggo,
atlagosan ~800 tonna/ho.

A szemcseszort termékek festését egy 1700 m?-es
alapteriileti, 2db 2x8 tonnas hiddaruval ellatott, fitott
csarnokban végezziik. A festék 3 db Wilhelm Wagner ti-
pusu légdugattyus airless-es géppel €s a hozza tartozd
WiWa festekszoro pisztollyal keriil felhordasra.

A festécsarnokban dolgozok egészségét a padozatba
épitett elszivok illetve a személyenként kiadott egyéni
egeszségvedelmi felszelések veédik. Az anyagok moz-
gatasa a kialakitott palyarendszeren, a festés helyére
torténd betarolasa a 2x8 tonnas hid-darukkal torténik. Az
munkank soran a 2 komponensi cink-poros festéktdl az 1
komponenst alkid festékig alkalmazunk festékeket. Az al-
kalmazott festeék rétegvastagsagok projektenként eltéréek
az 1 rétegli 40 mikrontdl a 3-szor 80 mikronig valtozik.
A festébmuhely kapacitasa atlagosan havi ~800 tonnara
teheto.

Surface protection

Surface cleaning is performed in an ATK 14,2x8-5 shot
blasting booth by manually blasting the surface with me-
dium-sized and edged shots.

The booth is 14 metres long and 8 metres wide, may be
closed on both ends with curtains, and enables us to shot
blast elements that are several tens of metres long.

The highest rate of surface cleanness is SA3 (1ISO 12944-
4). Surface roughness is 40-60 ym. The monthly capacity
of the shot blasting booth is approximately 800 tonnes/
month on average depending on surface cleanness and
product range.

Following shot blasting, products are painted in a heated
hall having a floor space of 1,700 m? and 2 overhead
cranes with a capacity of 2x8 tonnes. The paint is sprayed
with 3 Wilhelm Wagner airless air-piston spray pumps and
its respective WIWA spray gun.

The health of the personnel working in-the paint hall is
protected by floor-mounted extractors and personal pro-
tective equipment distributed te each person. A dedicated
conveyor line system is used for moving materials and the
2x8-tonne overhead cranes unload the materials at the
place of painting. The paints being applied.in our process
range from two-component zinc powder paint to one-
component alkyd paint. Coat thickness applied varies with
each project and ranges from 40 microns in a single layer
to three times 80 microns.

The paint line has an average monthly.capacity of ap-
proximately 800 tonnes.



A Kész Ipari Gyarto Kft. logisztika diviziéja biztositja a cég 1€ Logistics Division of Kész Ipari Gyarto Kft. makes sure
és a megrendel$ szdmara, hogy a legyartott szerkezetek, for the company and the customer that the structures and
épitd elemek minden esetben hataridre, gyartasi mind- structural elements produced are always supplied on time
ségét megdrizve jussanak el a vilag barmely pontjéra. and in high production quality all across the globe. Our
Logisztikai iizletdgunk az évek soran folyamatosan kévette ~109istic business branch has been following on the indust-
az iparagi és épitdipari trendeket, egyiitt fejlédott a cég- rial and construction trends over the years and developed

csoport tobbi szervezeti egységével. along with other organisational units within the company
group.

Feladatok, tevékenységek: : o S

- telephelyi anyagmozgatés Duties apd activities: ;

ChE dat - material movement at the premises

- raktéarozés (acélszerkezet: ~ 5000 m?; acélalapanyag: - loading :
~11000 m?, rezsianyag: ~800 m?) - warehousing (steel structure: approx. 5,000 m?; steel

- acélszerkezetek komissiézasa, rakomany 6sszeallitas, a raw material: azpprox. 11,000 m?, auxiliary materials:
raklapcsomagoldstol a konténerben torténd szallitdason approx. 800 m ) ) _ y
keresztiil az extra tul méretes szallitmanyokig - sorting out steel structures, picking transportation units

- fuvarszervezés (belfoldi és kiilféldi viszonylatok) from palletising to container transport and oversized

loads.
B gép- és eszkozpark: - freight forwarding (national and international routes)

tonnateherbirdsudizeliizemiihomlokvillasemel6 (2db)

na teherbirasu dizeliizemt homlokvillas emels (2db) ~ Fleet of machinery and equipment:
cherbias M L - Diesel powered front loading fork lift truck with a load

bearing capacity of 15 tonnes (2 trucks)
- Diesel powered front loading fork lift truck with a load
bearing capacity 5 tonnes (2 trucks)
- Overhead crane with a load bearing capacity of 2x8
tonnes



- Acélszerkezet-szerelés

Cégilink Szereldipari lgazgatosagan beliil mukodik acel-
szerkezet-épit6 részlegiink, mely acélszerkezet-szereld
egységeinket koordinalja.

Cégtinkvallalja gépipari-, élelmiszeripari-, mezégazdasagi-,
épitéanyagipari-, energetikai-, kornyezetvédelmi- és sport-
létesitmények nehéz, kozépnehéz és konnyl acélszerkeze-
teinek, vazszerkezeteinek Kkivitelezését, szerelését, vala-
mint hidak, szallitopalyak megépitéset.

A projektekhez az acélszerkezeteket kecskeméti gyartokoz-
pontunk biztositja.

Hazai és kiulfoldi szakmai elismerések igazoljak acél-
szerkezet-szerelési munkdaink minoségét, szakembereink
felkésziiltségét.







Assembly of steel constructions

The steel constructions assembly department belongs to
the Assembly Board of our firm; it coordinates our steel
construction assembling units.

Our company does execution and assembling works of
frameworks and heavy- medium and light steel construc-
tions for buildings of machine, food and building material
industry, agriculture, energetic, environmental and sports
facilities, and construction of bridges and conveyors. Steel
constructions for the projects are delivered by our produc-
tion center in Kecskemét.

The quality of our steel construction assembling activity
and thorough grounding of our experts is proven by na-
tional and international professional acknowledgements.







- Epitészeti termékek

A magyar épitdipari piacon kdzel 20 éve jelenlévd Epi-
tészeti Termékgyarté Kozpont a KESZ csoport tagjaként
gyart, értékesit és szerel épitészeti lemeztermékeket, fém-
burkolatokat, fix-, és motoros arnyékolokat. Lemezkoz-
pontunk gyartosorain késziilnek a Luxalon® kiil- és beltéri
savos fémburkolatok, almennyezeti és arnyékold alumini-
um panelek. Termékgyarté kozpontunk forgalmazza a
Mitsubishi Plastics cég Alpolic/fr nagytablas, kompozit le-
meztermékeit is, amelyek kiillonb6z6 szinekben, aluminium
vagy mas fémotvozet fegyverzettel késziilnek. Felhasznal-
hatok épiiletek homlokzatburkolataként, belséépitészeti
anyagként vagy rekldmhordozéként. Megfelelve a mai
épiiletenergetikai kovetelményeknek, forgalmazunk moz-
gathato kiiltéri lamellas arnyékolokat, rolettakat, télikert
arnyékoldkat és tobbek kozott markiseket is. Az tizem tra-
pézlemezt, gorg6zott és elhajlitott lemezeket is gyart, igy
tudunk komplett rendszereket ajanlani megrendeléinknek.
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Az Epitészeti Termékgyartd Kozpont 1993. februar 1-t6l
all az épitGipari kivitelezok rendelkezésére, mind termé-
keivel, /mind szolgaltatasaival. A kbzpon'%ﬁﬁ;éﬁs;gésakor
az a/cél vezetett benm’jnke} hogy a%’iﬁe}@t%rmék-
csoportban a piacon elérhet6 térmé,kek"@’zi'ﬂ | legjobb
mindségtiek keriiljenek palettankra. ! S /7 :
¢ COV5

A Hunter Dougla:s"/"EBV licenc partnereként i’egy:SU—1
gorg6z6 berendezés "'ii‘sz;e'rlnbe helyezésével kezdtik
a’ mikodésunket, amit 6,0m., megmunkdlasi  hosszal
rendelkezé. JORNS - billenglapos €lhajlitogépek, - trapez-
lemez gyarto ‘gorgssof; spe/c'ré]i/s lerrie(zprpﬁlokat gyarto
gorgdsor, lapszabasz gép, €ssarok kicsipé Qép’elg kovettek.
Legujabb szerzeményiink, egy’ /CNC vezérlést s maro,
gravirozd berendezés, amit 2000x4:OQ.(/) mm-es munka-
asztala emel ki az é:tlagbél. E gép segitsegévellehetéve valt
kiilonleges épitészeti megoldasok gyartasa is. Munkankat
jol képzett mémokok és’szakmunkasok teszik megbiz-
hatdva, szereldink pedig  oktatds utan belsé mindsito
munka elvégzésével bizonyitjak szaktudasukat.

Kozel 20 éves mikodéstink soran tobb szazezer négyzet-
méter almennyezetet, homlokzatburkolatot, arnyékoldkat,
és egyeb kiegészit6 elemet gyartottunk.

Termékeink:

Alpolic hom]q](zatburkolat

Luxalon bur!@o];tf’_; almennyezet és arnyékolok
Kosmos jalou%{é/kf rolettak és arnyékolok
BelsOépitészeti, reklamipari termekek

Kiegészité termékek (élhajlitott, trapézlemez sth.)




Architectural Products

Having been present on the building and construction
market in Hungary for nearly 20 years, Architectural Prod-
uct Manufacturing Center, a member of Kész company
group, = manufactures, sells and assemblies sheet prod-
ucts, metal tiles, fixed and powered shades. The produc-
tion lines of our sheet manufacturing center turn out
Luxalon® exterior and interior metal tiles and aluminium
panels for suspended ceilings and shades. Our product
manufacturing center distributes Mitsubishi Plastics’ Al-
polic/fr composite large sheet panels which come in dif-
ferent colours and aluminium or other alloy armour. They
can be applied for building facades, as interior building
material or sales promotion surface. In conformity with
today’s requirements for energy performance of buildings,
we distribute movable exterior lamella shades, blinds, win-
ter garden blinds as well as sunlight shutters. The facility
manufactures trapezoid sheets, rolled and profiled sheets
as well, allowing us to supply our customers with com-
plete systems.
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Architectural Product Manufacturing Center has been
serving building developers with products and services
since 1st February 1993. When establishing the center,
we were driven by the goal of offering a product range
that includes the highest quality products available on the
market for each product group.

In our capacity as a licensee to Hunter Douglas EBV, we
began our operations by installing an SU-1 rolling ma-
chine, which was followed by JORNS bending machines
with tilting table and a bending length of 6.0 metres,
a trapezoid sheet roller production line, a roller line for
manufacturing special sheet profiles, a panel saw and
notching machines. Our latest acquisition is a CNC-con-
trolled milling and engraving machine which distinguishes
itself with a worktable of 2,000 mm by 4,000 mm. This
unit has made it possible to cater for the manufacturing
of special building solutions. Our operations are made re-
liable by highly qualified engineers and specialists while
our mechanics prove their expertise by being subjected to
internal certification following training.

We have manufactured hundreds of thousands of square
metres of suspended ceilings, facade panels, blinds and
other accessories over our nearly 20 years in business.

Our products are:

Alpolic facade panel

Luxalon panel, suspended ceiling and shades

Kosmos jalousies, blinds and shades

Building interior and advertisement products
Auxilliary products (profile sheets, trapezoid sheets, etc.)




- Elektromos termékgyartas

A kecskeméti KESZ Ipari Parkban 1év6 Elektromos Termék-
gyartd K6zpontunkban 2000 tavaszan kezdtiik el a 0,4kV-o0s
elektromos kapcsoldszekrények gyartasat. Az uj tevékeny-
ség beinditasat a vevOkdzpontusag, a magas mindségu
berendezésgyartas biztositasa, az tigyfelek hataridére valo
pontos kiszolgalasa indokolta és a biztos szakmai hattér
segitette. 2002-ben a piaci igények alapjan mar szerviz-
¢s karbantartd csapatot is szerveztiink.

Uzemiink a legnagyobb alkatrészgyartok elemeibél szereli
Ossze, épiti meg a legkiilonfélébb elektromos eloszto-
berendezéseket. Az tizem a Siemens mellett a Schneider
Electric és a Moeller Electric mindsitett berendezésgyarto
partnere is.

ey 3 =

Kezdetben a KESZ Kft. kivitelezésében megvalosuld be-
ruhazasok elektromos kapcsoloszekrényeit gyartotta, mara
azonban az lizem létszamban és eszkdzben is folyama-
tosan biztositani tudja a kiils6 felhasznaldk valtozo igé-
nyeinek teljes korG kiszolgdlasat az elektromos elosz-
toberendezések tekintetében. Kdzpontunk egyre tobb
megrendelést kapott az évek soran, tobb jelentés refer-
encidval rendelkeziink oktatasi intézmények, korhazak,
rekreaciéos komplexumok, fiirdék elektromos kialakitasa-
ban. Sikerilt belépniink az ipari beruhazok (nehézipar,
energetika, vegyipar) piaci szegmensébe is. Igy példaul
megrendelést kaptunk a Paksi Atomerému Rt.-tél se-
gédiizemi elosztdszekrényeket gyartasara.

Szegeden ¢és Budapesten a Magyar Telekom Rt. tavkozlési
kézpontjanak rekonstrukcioja soran épitették be elektro-
mos elosztoinkat.

A dunaujvarosi Hankook gumigyar technoldgiai berende-
zéseihez gyartottunk erésaramu- és vezérlé elosztokat,
a Bridgestone gumigyar részére pedig épiiletautoma-
tikai kapcsoldberendezéseket szallitottunk. A korabbi
megbizasoknak kdszonhetéen a Siemens, a Moeller Elec-
tric és a Schneider Electric ujabb licencét kaptuk meg,
ami azt is jelenti, hogy tizemiink ma mar a Siemens Siv-
acon elektromos kapcsoldszekrényeket is gyartja egészen
7000 A tartomanyig, akar fiokos rendszera kivitelben is. A
kézpont munkatarsai gyartasi tapasztalattal rendelkeznek
Schrack, General Electric, Legrand berendezések szerelé-
sében is.

Az alabbi termékcsoportokat gyartjuk:
e foelosztok

® alelosztok

e ¢ptletinstallacios elosztok

e ¢ptiletautomatikai elosztok

e fazisjavitd berendezések

e felvonulasi elosztok

® ipari automatizalas

Gyartott termékek kore, fébb technikai paraméterei:
Névleges fesziiltség: 400-690 V
Névleges aram: 1-7000 A

22|



- Elektromos szerviz

A piacon jelentkezé igényekre alapozva és a KESZ Hol-
ding altal megvalositott épiiletek elektromos felvonu-
l1asi  szekrényeinek munkabiztonsagi karbantartasara,
javitasara az Elektromos Termékgyarté Kozpont szerviz-
csapatot alakitott. Munkatarsaink a KESZ Holding altal
megvalositott épiiletek elektromos felvonuldsi haloza-
tanak komplett kiépitése mellett kiilsé partnerek szamara
is vallalnak szerviz illetve karbantartasi szolgaltatasokat
(jelentésebb megrendelék: METRO, TESCO, Szentkiralyi
Asvanyviz, WET Kft). A kiillonbozé 1étesitmények elek-

tromos meghibasodasainak gyors és szakszer( javitasat
az lUzem felkészllt szakemberei végzik, akik megfeleld
felszereléssel és mobilitassal allnak rendelkezésre a nap
24 ordjaban. A szervizcsapat igény szerint kialakitott fel-
vonulasi kapcsoloszekrények telepitését is vallalja, illetve
kozvetlen hibajavitason tul halézatanalizdl6 méréssel és
az erésaramu elosztd rendszerek idészakos karbantartasi
munkaival is foglalkozik. Munkdjuk minéségét az egyre
tobb szerz6dott partner elégedettsége tikrozi. Gép-
parkunk folyamatos csere alatt all, a gépek tulnyomd
tobbsége 4 évnél nem id6sebb.
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Szolgaltatasok:

e Gyors hibaelharitas (eseti karbantartas)

® Meghibasodasok megel6zése (hosszutava karbantartas)

e Felvonulasi csatlakozoszekrények, mérdszekrények tele-
pitése

e Szakmai feliilvizsgalat, hatékonysagnovel6 fejlesztési

A KESZ Ipari Gyarto Kft. Elektromos Termékgyarto

Kozpontjanak jelent6sebb referenciai:

e METRO aruhdazak (Székesfehérvar, Kecskemét,
Budakalasz): er6saramu elosztoberendezések

e TESCO aruhazak (Herceghalom, Kecskemét, Budadors,
Kiskdros, Kalocsa): er@saramu elosztoberendezések

e Szinhazak (Operettszinhaz, Madach, Nemzeti):
er6saramu elosztoberendezések

® Budapesti Levéltar: er6saramu elosztoberendezések

e W.E.T. Automotive Systems (Pilisszentivan): erGsaramu
elosztoberendezések

e Hormann Hungaria tizemcsarnoka (Szigetszentmiklos):
er6saramu elosztoberendezések

e BM létesitmények, laktanyak: er6saramu elosztéberen-
dezések

e Paksi Atomerému: segédiizemi elosztoberendezések

e Hankook Gumigyar (Dunaujvaros): technoldgiai elosz-
toberendezések

e Bridgestone Gumigyar (Kornye): épiiletfeliigyeleti el-
osztoberendezések

® Trodahazak (Kinnarps, 1PC): installacios elosztok

e Jabil Circuit (Szombathely, Tiszaujvaros): er6saramu el-
osztoberendezések

e Korhazak (Szentes, Székesfehérvar): erdsaramu eloszto
berendezések

e MOL (Almasfuzité, Szazhalombatta): erGsaramu elosz-
toberendezések

e FAG gyartocsarnok: er6saramu féelosztoberendezések

e METRO &aruhazak (Székesfehérvar, Kecskemét, Budaka-
14sz) elektromos karbantartasa

e W.E.T. Automotive Systems (Pilisszentivan) elektromos
karbantartasa

e Richter Gedeon Gyogyszergyar, Debrecen fdéeloszto-
berendezések

e Boutique Hotel, Budapest erésaram elosztoberen-
dezések

e Kerepes, Hulladékkezel6 Kozpont er6saramu kivitelezési

munkalatai



Electrical product—manufacturing the Hankook tyre factory, and delivered building automa-
tion switchboards for the Bridgestone tyre factory. Due to

We started the manufacture of 0,4 kV electrical switchbox- the former assignments, we obtained another license from
es in our Electrical Product Manufacturing Centre located Siemens, Moeller Electric and Schneider Electric mean-
in the KESZ Industrial Park in Kecskemét, in the spring of ing that our plant is now manufacturing Siemens Sivacon
2000. The launch of this new activity was justified by our electrical switchboxes up to 7000 A range even as a with-
customer-oriented aspects, the provision of high quality drawable construction. Our colleagues in the plant have
equipment manufacture and serves our customers’ needs also had experience in the field of assembly of Schrack,
in due course, and was promoted by our solid professional General Electric and Legrand equipment.

background. In 2002 we were already operating a service

and maintenance team in line with market demands. Our plant covers the manufacture of the following prod-
uct lines:

® main distributors

® sub distributors

® building installation distributors

® building automation distributors

® phase equalizers

e site distributors

e industrial automation

Scope and main technical parameters of manufactured
products:

Nominal voltage: 400-690 V

Nominal current: 1-7000 A

Our plant assembles and constructs a wide range of dis-
tribution boards using the parts of the most renowned
part manufacturers. Qur plant is the qualified equipment
manufacturing partner of Siemens, Schneider Electric and
Moeller Electric. In the initial times, our plant fulfilled
the task of manufacturing electric switchboxes of proj-
ects executed by KESZ Kft. However, our plant has grown
big enough both in terms of number of employees and
equipment to be able to continuously satisfy the different
needs of external customers concerning electrical distri-
bution boards. We have received an increasing number
of orders for electrical installations throughout the past
couple of years from educational institutions, hospitals,
recreation centres and baths. We have managed to break
into the market segment of industrial investors (heavy in-
dustry, energetics, chemical
industry). An example for that Cérificats
is an order placed by Paksi )
Atomerému Rt. for the man-
ufacture of auxiliary switch- Kbz Iparl Gydria K o i s ras Aot
boxes. o '

Our electrical switchboxes
were also built in during the
reconstruction works of the
telecommunication centres of
Magyar Telekom Rt. in Szeged s
and Budapest. We manufac- |
tured heavy current and con- b -
trol distributor boards for the | | o
technological equipment of
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Taking into consideration the actual market needs, the
Electric Product Manufacturing Centre has developed a
service team to perform work safety maintenance and re-
pair works on the electric site switchboxes of buildings
executed by KESZ Holding. Besides the full installation of
electric site network of buildings executed by KESZ Hold-
ing, our colleagues undertake the performance of service
and maintenance works for external customers as well
(some of our most remarkable customers include METRO,
TESCO, Szentkiralyi Asvémyviz, WET Kft.). Quick and pro-
fessional reparation of electric failures of various build-
ings is performed by our experts who are at customer’s
disposal 24/7 with proper equipment and devices. Upon
request, our service team undertakes to install site switch-
boxes, and beyond direct trouble shooting they also deal
with network analysis and periodic maintenance works of
heavy current distributors. The quality of work our col-
leagues perform is well reflected by the increasing number
of customers that choose us. Our equipment fleet is con-
tinuously changed and updated, meaning that the major-
ity of our equipment is not older than 4 years.

Services:

e Instant troubleshooting (occasional maintenance)

e Prevention of malfunctions (long-term maintenance)

e [nstallation of site switchboxes and resistance boxes

® Professional supervision, initiative of efficiency-
improving development facilities

Main references of the Electrical Product
Manufacturing Center of KESZ Ipari Gyarto Kft.:
e METRO stores (Székesfehérvar, Kecskemét, Budakalasz):
heavy current distribution boards
e TESCO stores (Herceghalom, Kecskemét, Budadors,
Kiskéros, Kalocsa): heavy current distribution boards
e Theatres (Operetta Theatre, Madach Theatre, National
Theatre): heavy current distribution boards
® Budapest City Archives: heavy current distribution boards
e W.E.T. Automotive Systems (Pilisszentivan):
heavy current distribution boards
e Hormann Hungaria production hall (Szigetszentmiklos):
heavy current distribution boards
Facilities and barracks of the Ministry of Internal
Affairs: heavy current distribution boards
e Paks Nuclear Power Plant: auxiliary distribution boards
Hankook Tire (Dunatjvaros): technological distribution
boards
Bridgestone Tire (Kérnye): distribution boards for
building management system
Office blocks (Kinnarps, 1PC): building installation
distributors
Jabil Circuit (Szombathely, Tiszaujvaros): heavy current
distribution boards
Hospitals (Szentes, Székesfehérvar): heavy current
distribution boards
MOL (Almasfiizit6, Szazhalombatta): heavy current
distribution boards
FAG production hall: heavy current main distribution
boards
electrical maintenance of METRO stores (Székesfehérvar,
Kecskemét, Budakalasz)
electrical maintenance of W.E.T. Automotive Systems
(Pilisszentivan)
main distribution boards for Richter Pharmaceutical
Company, Debrecen
heavy current distribution boards for Boutique Hotel,
Budapest
heavy current installations for the Waste Treatment
Center, Kerepes (Hungary)









KESZ

IPARI GYARTO KFT.

KESZ IPARI GYARTO KFT.
KESZ INDUSTRIAL MANUFACTURER LTD.

H-6000 Kecskemét, |zsaki ut 6.
Phone: +36 76 515 262
Fax: +36 76 515 298

Acélszerkezet-gyarto Kdzpont

Steel Structure Manufacturing Center
Telefon/Phone: +36 76 515 218

Fax: +36 76 515 299

e-mail: steel.sales@kesz.hu

Epitészeti Termék-gyarto Kdzpont
Architectural Product Manufacturing Center
Telefon/Phone: +36 76 515 817

Fax: +36 76 515 817

e-mail; etk.sales@kesz.hu

Elektromos Termék-gyarto kozpont
Electrical Product Manufacturing Center
Telefon/Phone: +36 76 801 550

Fax: +36 76 515 368

e-mail: etgyk.sales@kesz.hu




